Technisches Merkblatt
Produktnummer 1826

’—,“.l HWs-112 3

N
remmers

HWS-112-Hartwachs-Siegel

Strapazierfahige 1K-Versiegelung fur naturliche Anmutung und zweimaligen
Auftrag

0736/2025 -
USCG-Nr.: 164.112/ L1

EC0736/116480-01

Farbton

Verfiigbarkeit

Anz. je Palette 444 60 22

farblos

Sonderfarbténe

GroBe / Menge 11 51 201
Gebinde-Typ
Gebinde-Schlissel 85 05 20

Kanister W Eimer W Eimer W

Art.-Nr.
1826
1829

Verbrauch

130 ml
Total

111l

1m?

1. Arbeitsgang: 70 ml/m?
2. Arbeitsgang: 60 ml/m?

Anwendungsbereiche

Lani

Madbel & Innenausbau
Holzbdden & -treppen

Tisch- & Arbeitsplatten
Schiffsinnenausbau

Fir Bad- und Saunaelemente
Ohne Uberschussabnahme
Bauteile aus Bambus
Korkb&dden

Nicht flr gebleichte Holzer
Fir professionelle Verarbeiter

Eigenschaften

N/
A

Schnelle Trocknung

Abriebbestandig & kratzfest
Chemikalienbestandig: DIN 68861, 1B
Rutschhemmend

Sehr geringe Neigung zum Aufglanzen
Naturliche Optik und Haptik

Geeignet fur den Schiffsinnenausbau (IMO)

Produktkenndaten

Bindemittel Alkydharz
Dichte (20 °C) Ca. 0,88 g/cm?
Auslaufzeit s (20° C, DIN 4) Ca. 22

Geruch Charakteristisch
Glanzgrad Tuchmatt

Produkt ist frei von Formaldehyd, PCB, Lindan, PCT, PCP, Blei, halogenierten

Kohlenwasserstoffen und Butanonoxim

Die genannten Werte stellen typische Produkteigenschaften dar und sind nicht als verbindliche Produktspezifikationen zu verstehen.
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Zertifikate > DINEN 71-3 "Migration bestimmter Elemente"
> Speichel- und SchweiBsimulanz
> Zulassung als Oberflaichenbeschichtungssystem fiir Parkette und HolzfuBbéden
> Rutschhemmend "R10" gemaB DIN 51130:2014
> Konformitatserklarung (Schiffsausriistungsrichtlinie)
> Treppenmeister Handcremetest (in Anlehnung an DIN EN 12720)
> Lebensmittelkontakt
Priifnormen DIN 68861, 1B Chemikalienbesténdigkeit
Zusatzliche Informationen > Nachhaltigkeitsdatenblatt
> Pflege von gedlten oder mit Hartwachssiegeln behandelten Oberflaichen und Béden
> Verarbeitung von 6lbasierten Produkten im Spritzverfahren
Mdogliche Systemprodukte > 0B-008-0lbeize (2787)
> Wischpflege fiir gedlte Boden [ec°! (7699)
> Wartungs- & Pflegeset (7739)
Arbeitsvorbereitung B Anforderungen an den Untergrund
Der Untergrund muss sauber, staubfrei, trocken, fettfrei, frei von trennenden Substanzen und fachgerecht
vorgearbeitet sein.
Holzfeuchtigkeit: 8 - 12 %
Holzendschliff nicht feiner als P 180
B Vorbereitungen
Schmutz, Fett und lose Altanstriche restlos entfernen.
Fettige und harzhaltige Holzer/Untergriinde mit WV-891 oder V-890 abwaschen. Bauseitig in Innenrdumen UN-
894 verwenden. Losemittel gut abliften lassen.
Fur Farbgebung ggf. mit Wohnraum-Lasur oder OB-008 grundieren.
Bei anschlieBender Beschichtung im Rollverfahren: Zwischentrocknungszeit mind. 24 Stunden.
Bei der Versiegelung von alten Parkettflachen, Hirnholzparkett und Verlegeformen mit unterschiedlichem
Holzfaserverlauf empfehlen wir zur Abséattigung und einheitlichen Materialaufnahme des Untergrunds eine
Vorbehandlung mit OB-008 farblos mit anschlieBender Trockenzeit von mind. 48 Stunden.
Verarbeitung B Verarbeitungsbedingungen
Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +15 °C bis max. +25 °C.
<+25°C ‘/’ 0’
=+15°C /{ ? Material gut aufriihren, auch wahrend der Verarbeitung oder nach Arbeitspausen.
>"‘ >‘k Zur besseren Untergrund- und Porenbenetzung empfehlen wir den ersten Arbeitsgang zu spachteln oder zu
rollen.
Rollen, Spritzen.
FlieBbecherpistole: Dise: 1,6 - 1,8 mm; Zerstauberluftdruck: max. 2 bar
Airlessspritzen: Duse: 0,23 - 0,28 mm, Materialdruck: 80 - 120 bar.
Airmixspritzen: Dise: 0,23 - 0,28 mm, Materialdruck: 80 - 100 bar, Zerstauberluftdruck: max. 1 bar.
Nach Trocknung und Zwischenschliff (P 240 - 320) zweiten Arbeitsgang mit dem Produkt vornehmen.
Trocknungszeiten zwischen den Arbeitsgdngen beachten.
Zusammenhangende Flachen nur mit Material gleicher Chargennummer verarbeiten, da es sonst zu geringen
Farb-, Glanz- und Strukturdifferenzen kommen kann.
Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und moglichst bald aufbrauchen.
Verarbeitungshinweise Durch Anlegen von Probeflachen ist die Vertraglichkeit, Haftung und der Farbton mit dem Untergrund zu

prifen.

Fir eine optimale chemische Bestandigkeit auf porigen Holzern in hdher beanspruchten Bereichen, ist zur
sicheren Porenbenetzung und notwendigen Abséttigung, die erste Schicht im Roll-/ Streichverfahren
vorzunehmen.

Vor der Beschichtung von technisch modifizierten Hélzern und Holzwerkstoffen ist eine Probeanwendung
sowie ein Eignungstest fir das gewiinschte Einsatzgebiet vorzunehmen.

Bei Réuchereiche und weiteren Exotenhdlzern ist im Vorfeld eine Riicksprache mit dem Remmers Technischen
Service sowie das Anlegen einer Probeflache erforderlich.

Bedingt durch die hohe Reaktivitdt kann es zu Hautbildung kommen: bitte vor dem Aufriihren abnehmen und
vorsichtshalber sieben.

Bei der Verarbeitung in Innenrdumen fir gute Durchliiftung sorgen.

Spritzstaubniederschldge regelmaBig entsorgen, um eine Spritzstaubentziindung zu vermeiden.

Feinste Materialzerstdubung und libermaBigen Overspray vermeiden.

Frische Spritzstaube vor dem Zusammenfegen austrocknen lassen.

Das Produkt selbst ist nicht selbstentziindlich.

Beim Abschleifen von Holzoberfldchen, die mit dem Produkt behandelt wurden, stets Atemschutz
(Staubfiltermaske P2) tragen.

Gefahr der Selbstentziindung (DGUV Information 209-046)
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Darf nicht mit NC-haltigen Lacken oder Beizen am gleichen Arbeitsplatz verarbeitet werden, verunreinigte
Textilien (z. B. Putzlappen, Arbeitskleidung, Staubauffangbehalter) in feuerfesten Abfallbehaltern sammeln und
brandsicher (unter Wasser) entsorgen.

Trocknung

Staubtrocken: nach ca. 1 Stunde

Crifffest: nach ca. 3 Stunden

Uberarbeitbar im Spritzverfahren: nach ca. 6 Stunden

Uberarbeitbar im Rollverfahren: nach ca. 14 Stunden

Volle Belastbarkeit: nach ca. 7 Tagen

Praxiswerte bei 20 °C und 65 % relative Luftfeuchtigkeit.

Niedrige Temperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit verzégern die Trocknung.

Die Trocknung ist abhangig von der Holzart und der Saugféhigkeit des Untergrundes.

Verdiinnung
Verarbeitungsfertig

Hinweise

DIN EN 71-3 "Migration bestimmter Elemente™:

Dieses Produkt hélt die Grenzwerte fir die Migration von Schwermetallen an Kinderspielzeug gemas DIN EN
71-3 ein und erflllt damit eine von mehreren weiteren Anforderungen an die Sicherheit von Kinderspielzeug
gemanB EU-,Spielzeugrichtline” (2009/48/EG).

Produkte auf Ol-Basis beinhalten natiirliche Inhaltsstoffe. Diese kénnen unter dem Einfluss von UV-Licht,
Lichtausschluss (Dunkelvergilbung), Warme oder individuelle Holzverédnderungen zu einer Verdnderung der
Oberfléche fiihren. Bitte beachten Sie hierzu das Merkblatt der allgemeinen Verarbeitungshinweise fiir Ole und
Wachse. WeiB- Pastell- und Grauténe kénnen innerhalb kurzer Zeit an Intensitét verlieren. Dies geschieht in
Abhangigkeit der verwendeten Holzart, Holzinhaltsstoffe, Belichtung und Warme. Falls diese Verdnderungen
nicht erwiinscht sind, wird eine mit wasserbasierten, lichtechten Beizen gebeizte und lichtecht lackierte
Oberflachengestaltung empfohlen.

Beim Verpacken der fertig lackierten Holzbauteile luftdurchldssige Materialien verwenden.

FuBbdden und Treppen regelmaBig mit Haarbesen oder Mopp von Staub und losem Schmutz befreien.

Im Renovierungsfall (auch partiell bei besonders strapazierten LaufstraBen) die gesduberte Fldche mit dem
Produkt oder mit Hartwachs-0l ansatzfrei nachbehandeln.

Fir die Voll- und Unterhaltspflege empfehlen wir die Anwendung von Wischpflege fiir gedlte Boden [eco].
Das Wartungs- und Pflegeset bietet die Mdglichkeit zur Auffrischung und zum langfristigen Erhalt der
Oberflachen.

"Pflegeanleitung flir gedlte oder mit Hartwachssiegeln behandelten Oberflachen und Béden" beachten.

Fur zertifizierte Produkte und Aufbauten sind die jeweiligen Priifberichte/ Zertifikate und das Technische
Merkblatt zu beachten.

Fir Anwendungen gemaB Schiffsausriistungsrichtlinie gilt eine max. Nassauftragsmenge von 140 g/m2.

Arbeitsgerate / Reinigung

V4

J

>11 >]*

Kurzflorige (3-5 mm) Velours- oder Mohairrolle, FlieBbecherpistole, Airless-/Airmixspritzgerat, Spachtel
Arbeitsgeréate sofort nach Gebrauch mit Verdiinnung V 101 reinigen.
Reinigungsreste ordnungsgemaR entsorgen.

Remmers Werkzeuge
Veloursrolle (4442)

Lagerung / Haltbarkeit

E|oos

Im ungedffneten Originalgebinde kiihl, trocken und vor Frost geschiitzt gelagert mind. 24 Monate.

Sicherheit / Regularien

Né&here Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur Entsorgung und Okologie
bitte dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

Personliche Schutzausriistung

Bei Spritzverarbeitung Atemschutzgerat Kombinationsfilter mind. A /P2 und Schutzbrille erforderlich. Geeignete
Schutzhandschuhe und -kleidung tragen.

GISCODE

KH1

Entsorgungshinweis

GroBere Produktreste sind gemaB den geltenden Vorschriften in der Originalverpackung zu entsorgen. Véllig
restentleerte Verpackungen sind den Recyclingsystemen zuzufiihren. Darf nicht zusammen mit Hausmiill
entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Nicht in den Ausguss leeren.

Remmers GmbH M Bernhard-Remmers-Str. 13, 49624 Léningen M Tel.: +49 5432 83-0 M Fax: +49 5432 3985 M info@remmers.de @ www.remmers.com 1826 TM-19 01/25 EW_RV_JDi 3/4


http://qr.remmers.com/p/4442?locale=de_DE

Technisches Merkblatt
Produktnummer 1826

HWS-112-Hartwachs-Siegel

N
remmers

Deklaration gemaB VdL-RL 01

Produktgruppe: Alkydharzlack, aromatenfrei

Inhaltsstoffe: Alkydharz, Leindl, Wachse, Kieselsdure, Wachsemulsion, Testbenzine, Glykolether,
Antiabsetzmittel, Trockenstoffe (Sikkative), Mattierungsmittel, Entschdumungsmittel (Antischaummittel),
Antihautmittel, Netzmittel.

VOC gem. Decopaint-Richtlinie
(2004/42/EG)

voC

Kat. Ali
2010: 500g/1
max.: 500g/l

Wir weisen darauf hin, dass die vorstehenden Daten/ Angaben in
der Praxis bzw. im Labor als Richtwerte ermittelt wurden, und daher
grundsaétzlich unverbindlich sind.

Die Angaben stellen daher lediglich allgemeine Hinweise dar und
beschreiben unsere Produkte sowie informieren liber deren
Anwendung und Verarbeitung. Dabei muss bertiicksichtigt werden,

EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat.A/i): max. 500 g/l (2010).
Dieses Produkt enthalt < 500 g/I VOC.

dass aufgrund der Unterschiedlichkeit sowie der Vielseitigkeit der
jeweiligen Arbeitsbedingungen, der verwendeten Materialien und
Baustellen naturgeméB nicht jeder Einzelfall erfasst werden kann.
Insoweit empfehlen wir daher in Zweifelsféllen entweder Versuche
durchzuflihren oder bei uns nachzufragen. Soweit wir nicht
spezifische Eignungen oder Eigenschaften der Produkte fiir einen
vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdriicklich

schriftlich zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische
Beratung oder Unterrichtung, auch wenn sie nach bestem Wissen
erfolgt, in jedem Fall unverbindlich. Im Ubrigen gelten unsere
Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen Merkblattes
ersetzt die Neuauflage das bisherige Technische Merkblatt.
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